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(S) Strukturelle Anordnung eines einfachen Flussigkeitsheizrohres 

(5?) Eine Anordnung fur ein einfaches Flussigkeitsrohr, das 
durch ein unkonnpliziertes System eine Flussigkeit erhitzt. 
Die Anordnung besteht bus einem gezogenen Alumium- 
spritzgohausc mit einem horizontal ausgerichteten 
Durchflussrohr auf einer Seite. Am vorderen und hinteren 
Ende dieses Durchflussrohres befinden sich Verbin- 
dungsoffnungen. Im Innern des Durchflussrohres sind 
Rippenplanen zum Warmeaustausch tangs angeordnet. 
Parallel an das Durchflussrohr angrenzend, befindet sich 
ein Hohlraum. In diesen Hohlraum ist ein Keramikwlder- 
stand zur Regulierung des Temperaturkoefflzienten ein- 
getassen. Beide Seiten dieses Hohlraums bestehen aus 
flexibel formbarem Material. 
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Strukturelle Anordnung eines einfachen Flussigkeitsheizrohres 

HINTERGRUND DER ERFINDUNG 
1) Umfang der Erfindung 

Die vorliegende Erfindung betrifft die strukturelle Anordnung eines einfachen 
Flussigkeitsheizrohres bestehend aus einem Heizrohr, das unkompliziert 
aufgebaut ist und in dem sich cine Fliissigkeit befindet, die direkt aufgeheizt 
vverden kann. Diese Heiztechnik ist sowohl effizient als auch bequem. Der 
gezogene Heizkorer besteht aus Spritzaluminium. Eine Seite des Heizk6q)ers 
wird von einem horizontal ausgerichteten Durchflussloch durchzogen. Auf der 
anderen Seite befindet sich ein Geratanbau. In diesen Geratanbau ist ein, den 
Temperaturkoeffizienten regulierender Keramikwiderstand eingesetzt, der 
einen Hitzeerzeuger enthalt. Beide Seiten des besagten Gerateanbaus bestehen 
aus formbarem Material, wodurch die Hitzeerzeuger mit Druck ineinander 
geklemmt werden konnen. An der Vorder- und Hinterseite des besagten 
Durchflussloches befinden sich Verbindungsoffnungen. Durch die einfachere 
Anordnung sowie die unmittelbare Nahe des Hitzeerzeugers zum 
Durchflussloch, vereinfacht die vorliegende Erfindung die Montage und 
Installation und stellt gleichzeitig ein, fiir Fliissigheizung sehr effektives 
Heizrohrsystem vor. 

2) Beschreibung der herkommiichen Ausfuhrungsform 
Herkommliche Flussigkeitsheizrohre bestehen aus einem Rohr, in welchem 
eine in Bewegung befmdliche Flussigkeit aufgehitzt wird. Ein Rohrenwarmer 
hat die Aufgabe, die im Rohrkorper befmdliche flieBende Flussigkeit zu 
erhitzen. Dazu sind um das Rohr herum entweder Erhitzer verschiedener Form 
angeordnet oder aber eine exteme Hitzequelle mit offener Flamme erhitzt die 



Fliissigkeit im Innem des besagten Rohrk6rpers indirekt. Die meisten der 
derartigen herkommlichen Heizrohrsysleme enthalten typische elektrische 
Heizwiderstandsspulen, die extern an der Oberflache des besagten 
Rohrkorpers angeordnet sind. Die durch die elektrische Leitung erzeugte 
Warmeenergie wird indirekt in das Innere des besagten Rohrkorpers 
weitergegeben. Da eine Hohleinlage, keramisch oder aus anderem 
Isolationsmaterial, zwischen den besagten umgebenden elektrischen 
Heizspulen und dem besagten Rohrkorper angebracht werden muss, ist es 
nicht moglich, einen direkten Kopplungseffekt zu erreichen. Dadurch gehi: 
zum einen Hitze verloren, auBerdem oxidieren die elektrischen Heizspulen 
besonders schnell und zum dritten muss eine TemperaturkontroUe angebracht 
sein. Dies macht diese Anordnung uneffizient und erhoht die 
Produktionskosten. AulJerdem besteht die Gefahr elektrischer Ableitungen, die 
Pflege dieser Gerate ist nicht sonderlich bequem und die Montage zusatzlicher 
Gerate ist erschwert. In der vorliegenden Erfmdung wird daher ein 
Alumiumspritzgehause als Heizkorper benutzt. Auf der einen Seite dieses 
besagten Heizkorpers beflndet sich ein horizontal ausgerichtetes 
Durchflussloch, das die fliefiende Fliissigkeit aufhehmen kann. 
Gegeniiberliegend zum Durchflussloch ist ein durch Druck ineinander 
geklemmter Keramikwiderstand angebracht, der den Temperaturkoeffizienten 
reguliert und einen Hitzeerzeuger enthalt. Die Warmeleitfahigkeit des 
Alumiummaterials des Heizkorpers, die gleichbleibende Temperatur des 
Hitzeerzeugers kombiniert mit den Temperaturkennziffem des Heizkorpers 
versetzen die Flussigkeit im Durchflussloch in die Lage, Warmeenergie nach 
alien Seiten auszustrahlen und somit direktes Heizen zu ermoglichen. Diese 
Vorteile, sowie die schnelle Montage und Installation wie auch der fexibel 



mogUche Einsatz stellen die wichtigsten Besonderheiten der vorliegenden 
Erfindung dar. 

INHALT DER ERFINDUNG 

Eine weitere Besonderheit der vorliegenden Erfindung besteht im Design von 
Rippenplatten zum Warmeaustausch, die im Innem des Durchflusslochs des 
besagten Heizkorpers langs angeordnet sind. Die Rippenplatten konnen auch 
eine anders geformte Oberflache haben, wenn dadurch ein effektiver 
Warmeaustausch gewahrleistet ist. 

Eine weitere Besonderheit der vorliegenden Erfindung ist, dass das Innere des 
Durchflusslochs mit Drahten oder anderen, den Warmeaustausch fordemden 
Materialien gefiillt werden kann. 

Noch eine Besonderheit der vorliegenden Erfindung bezieht sich auf die 
Montage einer Wanneisolierplatte auf die auBere Oberflache des besagten 
Heizkorpers, mit dem Ziel, unerwiinschten Warmeverlust zu vermeiden. 
Eine weitere Besonderheit der vorliegenden Erfmdung besteht darin, dass das 
Durchflussloch des besagten Heizkorpers an beiden Seiten des besagten 
Gerateanbaus angebracht werden kann. 

Eine zusatzliche Besonderheit der vorliegenden Erfmdung bezieht sich auf 
eine symmetrische Anordnung des Gerateanbaus des besagten Heizkorpers, 
wodurch ein einzelnes Durchflussloch erhitzt werden kann. 
Um die vorliegende Erfindung besser zu veranschaulichen, ist im 
nachfolgenden eine Kurzbeschreibung der Abbildungen angefiigt: 



KURZBESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN 

Abb. 1 zeigt eine Darsiellung der Einzelteile der vorliegenden Erfindung. 
Abb. 2 zeigt einen Querschnitt des Aufbaus der vorliegenden Erfindung. 
Abb. 3 stellt das Fullmaterial des Durchflusslochs der vorliegenden Erfindung 
dar. 

Abb. 4 ist eine Darstellung der Hitzeaufnahme im Durchflussloch der 
vorliegenden Erfindung. 

Abb. 5 zeigt eine Darstellung der Anordnung des Warmeisolierschildes der 
vorliegenden Erfindung. 

Abb. 6 zeigt das Durchflussloch der vorliegenden Erfindung ohne Fullmaterial. 
Abb. 7 ist eine Darstellung der verschiedenen Formen der im Flussrohr 
angeordneten Rippenplatten. 

Abb. 8 zeigt eine Darstellung eines weiteren Geratekorpers der vorliegenden 
Erfindung. 

Abb. 9 zeigt eine isometrische Darstellung einer weiteren Geratefunktion der 
vorliegenden Erfindung, 

Abb. 10 stellt ebenso einen weiteren Geratekorper der vorliegenden Erfindung 
dar. 

Abb. 1 1 zeigt wie die vorliegende Erfindung in einem Gerat zur Herstellung 
von Heissgetranken eingesetzt werden kann. 

DETAILLIERTE BESCHREIBUNG DER ERFINDUNG 
In Abbildung 1 v/ird die Anordnung des einfachen Fllissigkeitsrohrs in der 
vorliegenden Erfindung gezeigt. Durch diesen gezogenen 
Spritzaluminiumheizkorper 1 wird die Anordnung der Flussigkeitsheizrohre 
vereinfacht und das Auflieizen der Fltissigkeit effektiv verbessert. Der 
Heizkorper 1 verfugt uber ein horizontal ausgerichtetes Durchflussloch 3. das 



eine Seite des Heizkorpers durchzieht sowie uber eine Verbindungsoffnung 30, 
gefomit vom vorderen und hinteren Ende des besagten Durchflussloches 3. 
Parallel zum Durchflussloch ist ein Gerateanbau 2 angebracht, der wiedenim 
uber einen Hohlraum 21 im Inneren verfiigt. Die Seiten 22 sind flexibel 
formbar. In den Hohlraum 21 wird der Keramikwiderstand zur Regulierung 
des Warmekoeffizienten eingelassen. Dieser besteht aus einem PTC- 
Hitzeerzeuger 4. An diesen ist zu beiden Seiten ein leitfahiges Teil 41 
angebracht. Dessen Kabel 42 sind standig mit der Stromzufuhr verbunden. Die 
AuBenwand ist dutch eine Warmeisolierschicht 43 versiegelt. Nach der 
Installation in den besagten Hohlraum 21 wird auf alle Seiten des besagten 
Gerateanbaus 2 Druck ausgeubt, urn eine ebene AuBenoberflache zu erreichen. 
Nach der Umformung der flexibel formbaren Seitenwande 22 befmdet sich der 
besagte Hitzeerzeuger 4 sicher eingeklemmt im Inneren des Gerateanbaus 2. 
Die Verbindungsoffhungen 30 des Durchflussloches 3 ermoglichen den 
direkten Flussigkeitsaustausch durch die Verbindungselemente 51 und die 
Rohrteile 5. Das besagte Verbindungselement 51 kann an einen weiteren 
Heizkorper angeschlossen werden. Somit wird effektives Flachenheizen und 
die gemeinsame Nutzung mit anderen Heizrohren moglich. Auch andere 
gemeinsame Nutzungen sind denkbar, dafur mussen lediglich zwischen den 
besagten Verbindungsoffnungen 30 und dem besagten Verbindungsrohr 
zusatzliche Anordnungen montiert werden. 

In Abbildung 2 sind die inwandig verlangerten Warmeaustauschrippenplatten 
dargestellt. Diese befmden sich im Innem langs des Durchflussloches 3 
mngeben von besagtem Heizkorper 1 . Die besagen Rippenplatten 3 1 im Innem 
des Durchflussloches 3 vergroBem die Oberflache fur den Warmeaustausch, 
sodass die erzeugte Warme besser und gleichmafiiger an die, im hineren des 
Durchflussloches 3 befmdliche Fliissigkeit weitergegeben werden kann. 



In der Abbildung 3 wird dargestellt, wie ein Fullmaierial das Durchflussloch3 
im Innem des besagten Heizrohrs 1 ausfiillt. Das Fullmaterial bildet dabei 
einen, um 45 Grad geneigten Rohrkdrper 61 . Die Spitzen dieses Rohrkorpers 
61 sind in den Zwischenraumen zwischen der besagten Rippenplatten 31 
eingelassen. Der innere Warmeaustausch im Durchflussloch 3 wird damit 
effizient erhdht. Der besagte Rohrkdrper 61 bestehi aus Warme speichemdem 
Material. Nach dem Einlassen in das Durchflussloch 3, steht die aaOere 
Oberflache des besagten 45 Grad geneigten Rohrkorpers unter Druck zur 
umgebenden inneren Oberflache des Durchflussloches 3 bzw. zur auCeren 
Oberflache der Warmeaustauschrippenplatten 3 1 . Die Effizienz des 
Warmeaustauschs wird damit erhdht. 

In Abbildung 4 wird gezeigt. wie etliche Walzdrahte 6 den Innenraum des 
Durchflussrohres 3 des Rohrkorpers 1 ausflillen. Der besagte Waizdraht 6 hat 
dabei ebenfalls Waime speichemde Wirkung. AuBerdem verlangsamt er die 
Flussbewegung der Flussigkeit und erhQht damit die Warmeaustauschzeil. Der 
besagte FiiUwalzdraht verfiigt iiber ein sehr hohes Warmeaufnahmevermogen, 
sodass die Hitze der Warmequelle effektiv bis ins Innere des Durchflussloches 
3 geleitet wird, womit eine gleichmaflige Aufheizung gewahrleistet wird. 
In Abbildung 5 ist ein dunnwandiges Warmeisolierschild 1 1 dargestellt, das 
die auliere Oberflache des besagten Heizkdrpers 1 einhullt. Dadurch wird die 
Warmeisolierschicht 1 0 zwischen Warmeisolierschild und Heizkorper 1 
erzeugt. Das besagte Warmeisolierschild 1 1 schutzt effektiv gegen 
Warmeverluste. 

In Abbildung 6 ist em HUllrohr 7 dargestellt, dass entlang der inneren 
Oberflache des Durchflussrohrs 3 angebracht ist. Die AuBenwand dieses 
Hiillrohrs 7 driickt gegen den oberen Teil der besagten 



Warmeaustauschrippenplatten 31. Damit wird eine gleichmaliigere 
Aufheizung der Flussigkeit gefordert. 

In Abbildung 7 wird gezeigt, dass die Rippenplatten 3 1 , langs angebracht iim 
Innem des besagten Durchflussrohrs 3, auch lanzettenformige Rippen 32 
bilden kormen. Die spitzen Enden dieser besagten lanzettenformigen Rippen 
32 befinden sich fast in der Mitte des Rohres, sodass die Warme in der 
Heizflussigkeit besser gleichmalJig verteilt werden kann. 
In Abbildung 8 wird gezeigt, dass zu dem, im Heizkorper 1 befindlichen 
Durchflussloch 3 ein weiteres symmetrisch angeordnetes Durchflussloch 
angebracht werden kann, wobei beide Elemente durch den Hohlraum 2 
voneinander getrennt sind. AuBerdem befinden sich die, den Hitzeerzeuger 
aufnehmbaren, formbaren Seiten 22 ebenfalls zwischen den beiden 
Durchflusslochem 3. Die produzierte Warme kann somit in zwei Richtungen 
abgegeben werden. Eine derartige Anordnung kann auBerdem zusatzlich mit 
einem Riickflussrohr 510 (dargestellt in Abb.9) ausgerustet sein. Da dieses 
Ruckflussrohr 5 10 die Flussigkeit kontinuierlich wieder zuriickleitet, wird 
durch die besagte Warmequelle eine doppelseitige Absorption gewahrleistet. 
In Abbildung 10 wird gezeigt, dass zwei Gerateanbaue 2 des besagten 
Heizkorpers 1 symmetrisch zueinander angeordnet werden konnen. Beide 
Telle erhitzen somit das mittig angeordnete Durchflussloch. Unter bestimniten 
Bedingungen und mit einer bestimmten Zielstellung ist eine derartige hohe 
Warmeabgabe an das Durchflussloch 3 notig. 

Abbildung 1 1 zeigt den Einbau des, in der vorliegenden Erfmdung erklarten 
Heizkorpers in einen Kaffeeautomaten oder andere Gerate zur Herstellung von 
Heissgetranken. Wie in der Abbildung dargestellt, verfiigt das Gerat 8 iiber 
einen Wassertank 8 auf einer Seite. Dieser besagte Wassertank 8 ist iiber ein 
Versorgungsrohr 82 mit dem besagten Heizkorper 1 verbunden. Der besagte 



Heizkorper 1 besitzt zusatzlich ein Warmeumleitrohr 83, das zu einem 
Versorgungsausgang 84 fuhrt. Das zuvor im HeizkOrper 1 erhitzte Wasser 
kann somit durch diesen Versorgungsausgang 84 abgegeben werden. Das 
heisse Wasser tropft direkt auf den Teebeutel oder den gemahlenen Kaffee im 
5 Filter 85. Der fertige Tee bzw. Kaffee lauft danach in den Auffangbehalter 86. 

Dieser Auffangbehalter 86 befindet sich auf der flachen Oberflache des im 
Heizkorper 1 eingebetteten Gerateanbaus 2. Wenn der besagte Heizkorper 1 
kein Wasser erhitzt, wird Warme direkt an den Auffangbehalter 86 gegeben. 
Diese Warmespeichermethode (vgl. Abb. 1 ) verwendet die flache Oberflache 
10 20 auf der einen Seite des am Heizkorper 1 befindlichen Gerateanbaus 2. 

Diese flache Oberflache 20 befindet sich horizontal unterhalb des besagten 
Auffangbehalters 86 (vgl. Bild 11) vmd gewahrleistet zu diesem gleichmafligen 
Kontakt. Auf diese Weise wird direkt und mdirekt die Temperatur erhoht Der 
besagte Keramikwiderstand zur Regulierung des Temperaturkoeffizienten , 
1 5 enthalt den Hitzccrzeuger 4 mit hervorragenden Heizkennziffem und sehr 

guten Warmeleitfahigkeiten. Nachdem das Wasser im hmem des besagten 
Wassertanks 8 erhitzt wurde und dann iiber den Versorgungsausgang 84 
abgegeben wurde und sich kein Wasser mehr im Innem des Versorgungsrohrs 
82 befindet, setzt automatisch die Verdampfung des Wassers ein. In diesem 
20 Falle schaltet der besagte, im Heizkorper 1 befindliche Hitzeerzeuger 4 die 

Stromzufuhr ab und aktiviert den Modus zur Temperaturkonstanthalmng. Der 
besagte Hitzeerzeuger verfugt dazu iiber voreingestellte Temperaturwerte. Er 
ist in der Lage Temperaturen konstant zu halten und somit den am besten 
geeigneten Temperaturwert zur konstanten Wamieabgabe beizubehalten. 
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Eine Anordnung fur ein einfaches Flussigkeitsrohr, das durch ein 
unkompliziertes System eine Fliissigkeit erhitzt Die Anordnung besteht 
aus einem gezogenen Alumiumspritzgehause mit einem horizontal 
ausgerichteten Durchflussrohr auf einer Seite. Am vorderen und hinteren 
Ende dieses Durchflussrohres befmden sich Verbindungsoffhungen. Im 
Innem des Durchflussrohres sind Rippenplatten zum Warmeaustausch 
langs angeordnet. Parallel an das Durchflussrohr angrenzend, befindet sich 
ein Hohhaum. In diesen Hohlraum ist ein Keramikwiderstand zur 
Regulierung des Temperaturkoeffizienten eingelassen. Beide Seiten dieses 
Hohlraums bestehen aus flexibel formbarem Material. 
Ein Aufbau fur ein einfaches Flussigkeitsrohr wie unter 1 . beschrieben, 
wobei das Innere des besagten Durchflussrohrs mit Kabeln, einem 
Hullrohr oder anderen abgeschxagten Rohrkorpem gefuUt werden kann. 
Ein Aufbau fiir ein einfaches Flussigkeitsrohr wie unter 1 . beschrieben, 
wobei die besagten Rippenplatten, die langs im Innem des 
Durchflussrohres angeordnet sind auch lanzettenfdrmig sein konnen, oder 
eine andere, die Flache zur Warmespeicherung vergroBemdere Form 
aufweisen. 

\. Ein Aufbau fur ein einfaches Flussigkeitsrohr wie unter 1 . beschrieben, 
wobei symmetrisch zum ersten Durchflussrohr noch ein zweites 
angebracht ist. Beide Durchflussrohre schlieBen indirekt an die beiden 
Seiten des besagten Hohlraumes an. 

5. Ein Aufbau wie flir ein einfaches Fliissigkeitsrohr unter 1 beschrieben, 
wobei zum besagten Hohh-aum des besagten Heizkorpers ein zweiter 
. Hohlraum symmetrisch so angeordnet ist, dass sich zwischen den beiden 
Hohlraumen ein besagtes Durchflussloch befindet. 
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